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1. Stempelvorlagen mit PhotoShop erstellen

Fur die Erstellung und Bearbeitung einer Stempelvorlage mit PhotoShop bedarf es

der Einhaltung einiger Richtlinien, um den weiteren Produktionsablauf sicher zu

gewahrleisten. Grundlegend ist zu unterscheiden, ob Sie einen neuen Stempel

erstellen oder eine bestehende Stempelvorlage bearbeiten. Beim Erstellen eines

neuen Stempels ist der richtige Aufbau wichtig. FUr die Bearbeitung einer

bestehenden Stempelvorlage ist auf die Kontrolle des richtigen Aufbaus zu achten.

1.1. Erstellen einer neuen Vorlage

- Auswahl Abdruckgrol3e, z.B.:

Printy 4915
69 x 24 mm

Printy 4912
46 x 17 mm

Printy 4913
57 x 21 mm

Die maximalen AbdruckgroRen entsprechen den MalRen in den Trodat Overlays.

- Abstand der verschiedenen Farben zueinander (mindestens 2,5 mm)

- minimale Grol3e eines Farbfeldes (8x8 mm)
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Beim Erstellen eines neuen Dokuments achten Sie bitte auf folgende Einstellungen:

1. Die MaReinheit sollte auf mm bzw. cm eingestellt sein.

Die Aufldsung sollte auf mind. 300 dpi eingestellt sein. (Kann auch hdher sein).

2
3. Der Modus muss auf RGB gestellt sein!
4

Am besten verwenden Sie weild beim Inhalt.

MNeu ‘_)E_l
Name: |5terrmelvurlaa;e | 0K |
~ Bildgrope: 483K T Zurick |
Voreinstellungsaropen: | Eigene j
Breite: I‘S? I mmm
Hohe: 21 | mm 1
Aufidsung: [300 | Pixelsinch_ =]
Modus: | RGB-Farb =]
— Inhalt 2
= Weip;
" Hintergrund 3
" Transparent 4
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1.2. Die Kontrolle bestehender Stempelvorlagen:

Offnen Sie eine bestehende Vorlage in PhotoShop unter

DATEI - Offnen, und kontrollieren Sie folgende Einstellungen:

Kontrolle des Menupunktes BILD - Bildgrée =l
1 Die MaBeinheit sollte auf mm bzw. cm = "= [ 1
Breile: ©ET3 Fixel - Sk
eingestellt sein. e :; :F j —ane |
E e IXE| - At
2 Die Auflosung sollte auf mind. 300 dpi =S
eingestellt sein. (Kann auch héher sein)
_ c e Brete [57 [ rem 7] —
Falls die Auflésung nicht richtig eingestellt Hre [l [ ¥
ist, ware ein neuer Aufbau ratsam! dufisung: [300 [Fieimnen  v] qu— 2
™ Proportionen erhalten
¥ Bk s beerechnen mil: | Eubisch =

Weiters ist unter dem Menupunkt BILD - Modus der Farbraum zu kontrollieren.

3 Der Modus muss auf RGB gestellt sein! Ist hier ein anderer Modus eingestellt,

muissen Sie diesen auf RGB umstellen.

Dabei sind die
Farbeinstellungen der
einzelnen Elemente zu
kontrollieren (siehe
Seite 9).

} 15 Adobe Photoshop

. Datei Bearbeiten | Bld Ebene Auswahl

E

S, Ol

R TR

o=
1]

Fiter Ansicht Fenster Hife

Modus ] Eitmap
Einsteflungen S grz;'ff"ﬂ""
Bild duplizieren, .. Indizierte Farben,..
Bildberechnungen... v RGE-Farbe ' 3
Kanalberechnungen. .. CMYK-Farbe
Bikdgrfie Lab-Farbe

Mehrkanal
ArbeitsAlache. . !
arbeitsflache drehen  » w8 Bit pro Kanal
Freistellen 16 Bit pro Kanal
Zuschneide.n. I Farbrabelle, .,
Michts maskisrt

) Profil zuvweisen. ..

. In Profil konvertieren, .
Uberrallen, .. I

-
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1.3. Kontrolle bestehender Elemente

Wenn Sie eine bestehende Vorlage verwenden, so Uberpifen Sie die vorhandenen
Elemente auf ,weiche” Kanten. Zur Kontrolle der weichen Kanten verwenden Sie das

Lupenwerkzeug und zoomen Sie die diversen Elemente auf mind. 500% heraus.

ﬂ-
MIT WEICHEN KANTEN
OHME WEICHE KANTEM
(RICHTIG) WALSCH)

Sind Elemente mit weichen Kanten in lhrer Vorlage vorhanden, missen diese “Ohne

weiche Kanten” neu erstellt werden!
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1.4. Erstellen von Text

Beim Erstellen von Text ist insbesondere darauf zu achten, dass in der Werkzeug-

Optionsleiste die Einstellung des Glattens auf OHNE eingestellt ist.

3 = o]

iT | prial

T |57.37Px x| 8ajohne
hrie
Schart
Scharfer
Stark
Abrunden

1.5. Arbeiten mit dem Auswahlwerkzeug:

1 Hierbei ist insbesondere darauf zu achten, dass in der Werkzeug- Optionsleiste
die Glatten-Option NICHT aktiviert ist.
2 Weiters ist das Arbeiten mit weichen Kanten nicht mdglich!

Der Einstellungswert ist mit ,0“ zu definieren und zu bestétigen!

E@?i’ii Weiche Kante: [0P | T Glitter | Art [Nermal =] arete | Hahe: |

2/‘ 1

Weiche Kante: IEI Px I~ Glatten
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1.6. Arbeiten mit Formen

Beim Arbeiten mit dem Formwerkzeug ist darauf zu achten, dass die
Grundeinstellungen in der Werkzeug- Optionsleiste vorab richtig eingestellt sind.
Diese Einstellungen sind beim ,Rechteck- und Abgerundetes Rechteck Werkzeug”
maoglich, wobei Sie nur mit dem , Rechteck Werkzeug® zum gewilinschten Ziel
kommen. Alle anderen Formwerkzeuge sind zur Stempelerzeugung nicht geeignet!

Aktivieren Sie hier die Option , an Pixel ausrichten*!

|[BF]|omo| ¢ oo oN w- 5. - 4|8 =[N~
— Rechteck-Optionen
{* Ohne Einschrankungen
" Quadrat
" Feste Gripe & |

4
" Proportional & | H: |
[T Wom Mittelpunkt aus [V An Pixeln ausrichten
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1.7. Erstellen von Farben

Als Farben stehen Ihnen je nach Maschinenversion 4 bzw. 15 Farben zu Verfugung.
Die korrekten Farbwerte sowie weiterfiihrende Information entnehmen Sie bitte dem
Dokument “MCI| Colours Standard RSM SeptO7.pdf".

ACHTUNG! Die 15 Farben sind fiir alle Satzprogramme durch ihre RGB (Rot — Griin
— Blau)- Werte eindeutig definiert. Die 9-stelligen Codes konnen in den Trodat-

Werbemitteln und im Multi Color Spectrum - Standard abgelesen werden:

z.B. 226.000.060 = MCI-Definition fiir Abdruckfarbe rot,
d.h. im Satz muss die Farbe Rot eingestellt werden mit den Farbanteilen Rot = 226,
Griin = 000, Blau = 060 nach der RGB Farbskala.

WICHTIG! Im Stempelsatz nur mehr diese Farbeinstellungen verwenden — sonst
kénnen die Dateien nicht mehr gepruft und in die Produktion der Kissen ttbernommen

werden!

LR T oy

E MULTI COLOR MPRESSION.  dradaf

TRODAT MULTI COLOR IMPRESSION _ e T

MCI Calar Code

[©] [ [ 7] [=1] [E1]

000.080.000 224000040  BDO.0%A.1SE  DOOLSG03Z  T3RDAZIAT

RIllgl  mmm-—

"

234,10 ._313 105.000.057  197.000.123

= - b s i
& (3 = = - i
000.177.230 000140208  B56.055.140 170095 195.100.061
Darstellung in Trodat Werbemitteln Multi Color Spectrum - Standard

Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_ Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria
tel_+43 (0)7242 239-0, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: trotec@trotec.net, http://www.trotec.net
Oberbank Wels. BLZ 15130. Konto 961-0048/27. SWIFT: OBKLAT 2 LWEL. DVR0939838, FN164144p b LG Wels, UID.Nr. ATU43666001

support@trotec.net 2008-02-05 photoshop_de.doc Seite 9/ 11

A COMPANY OF THE dredat GROUFP



trotec

laser. marking cutting engraving

Verwenden Sie den Farbwéahler um alle Farben mit den korrekten RGB-Werten
einzustellen. Sie kdénnen den Farbwahler auch benutzen, um alle in lhrem Layout
vorkommenden Farben zu kontrollieren: klicken Sie dafir in Ihrer Vorlage auf jedes

einzelne farbige Element.

Farbwahler

X

“Yordergrundfarbe wahlen: oK

o
Abbrechen
= |

Eigere |

= H:[D—° L 63

100 & ( a: 130

FBW%("

" R: zss/vp_
G0 /IQE._
. B:IDI Y: |96

4 = [Froooo N =

™ Mur Webfarben anzeigen
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1.8. Speichern der Datei

Bevor Sie die Datei speichern, sollten Sie die Ebenen in der Ebenenpalette auf einen
Hintergrund reduzieren! Falls Sie den Aufbau der Datei fir weitere Stempel
verwenden wollen, speichern Sie diese als Vorlagedatei mit allen Ebenen im

Dateiformat ,PSD"“ ab. Nun kdnnen Sie die Ebenen reduzieren.

=HE
Ebenen O
frarmmal = | Deckkratt: [100% [+ | An Palettenraum andocken

Meue Ebene. .,
Ebene duplizieren. ..
Ebere ltschen

| o
|§ | |_ i eeon Werkntphte Ebenen [Gschen

|§ | |_ Mein Marne Lisgeblendete Ebenen ltischen
IEH_ [ ] “insemuns & Meues Ebenenset, .,

MMeles Sek aus verbundenen Ebenen .
fille Ebenen in Setfixieten. .

Ebeneneigenschaften. ..
Fllloptionern. ..

aufeine Ebene reduzieren

, =l
@.0 0 % & 3]s

Sichtbare auf eine Ebene reduzieren

Paletten-Cptionen. ..

Gehen Sie in der Menileiste unter ,Datei“ - ,Speichern unter* um lhre
Stempelvorlage zu speichern. Wahlen Sie einen Namen, ratsam ist ohne Umlaute
und ohne Sonderzeichen! Als Dateiformat stehen lhnen diverse Formate zur

Auswahl, wobei die Formate , .tif, .gif, .png“ zu empfehlen sind.

Dateiformat- Optionen:

TIF = sollte mit ,Ohne" oder der ,LZW*" Komprimierung verwendet werden.
GIF = bei Palette ,Exakt* auswahlen, Erzwungen ,Eigene*

PNG = wéahlen Sie hier bei Interlace ,Ohne*

Nun ist Ihre Datei bereit fur den Upload zur Stempelerstellung!
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